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PRE-TRATTAMENTO SUPERF. (Ist SURF. TREATMENT)

TRATTAMENTO SUPERF. FINALE (LAST SURF. TREAT)

QUANTITA" Q.TY)

TRATT. TERMICO (HEAT TREATMENT)

PESD GREZZO (RAW W (Kg) PESD FINITO (FINAL W) (Kg)

FOGLID (SHEET)

RUGOSITA” SUPERF. (SURF. ROUGHN.)

S Y ]

TOLLERANZE GENERALI CARP. (GENERIC CARPENTERY TOLERANCES) :

SMUSST NON QUOT : 1X45° - RAGGI : R0,5 (CHAMFERS WITHOUT TOL + 1 X 45° - FILLETS + R0,5)

CESDIA (SHEARING), PIEGA (BENDING) E DOSSITAGLID (OXYCUTTING) : £ 1 mm - SALDATURA (WELDING) : £ 2 mm - PIEGATURA (BENDING) : £ 1°

oz F FINE H o2 | GRADD DI PREC. PER QUOTE LINEARI E ANGOLARI SENZA TOLLERANZA SECONDD UNI-EN 22768-1
= ]
oo M MEDIA (MEDIUM) - = (PREC. LEVEL FOR LINEAR AND ANGULAR DIMENSIONS WITHOUT TOL. ACCORDING UNI-EN 22768-1)
= < [
4= C GROSSOLANA (COARSE) L § GRADO DI PREC. PER TOLLERANZE GEOMETRICHE GENERALI SECONDO UNI-EN 22768-2
= =
g5 VOLTO GROSSOLANA 3 S| (PREC. LEVEL FOR GENERIC GEOMETRIC TOL. ACCORDING UNI-EN 22768-2)
\ (VERY COARSE) =
DISEGNATO (DRAWN) : Molaguti MATERIALE (MATERIAL)
CONTROLATO (CHKD) Malaguti

SEA)

=" INDUSTRIES

CAMPAGNOLA (RED - ITALY

DESCRIZIONE (DESCRIPTION) :

SEAT 21 INCH + MICROSWITCH + ADJUSTABLE ARMRESTS + A3

DOCUMENT HOLDER + BLACK SKY

COD. ATRZ. (TOOL REFD + —-

CODICE (REF) +

DATA (DATE)
21/03/2022

SCALA (SCALE)
15

=

INC2INO01602056
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PRE-TRATTAMENTO SUPERF. (1st SURF. TREATMENT)

583,15

TRATT. TERMICO (HEAT TREATMENT)

TOLLERANZE GENERALI CARP. (GENERIC CARPENTERY TOLERANCES) :

TRATTAMENTO SUPERF. FINALE (LAST SURF. TREAT.) QUANTITA" (Q.TY)

PESO GREZZO (RAW W.) (Kg.) PESO FINITO (FINAL W.) (Kg) FOGLIO (SHEET)

CESOIA (SHEARING), PIEGA (BENDING) E OSSITAGLIO (OXYCUTTING) : £ 1 mm - SALDATURA (WELDING) : + 2 mm - PIEGATURA (BENDING) : + 1°
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DISEGNATO (DRAWN) :

FINE
MEDIA (MEDIUM)

GROSSOLANA (COARSE)

MOLTO GROSSOLANA
(VERY COARSE)

Malaguti

CONTROLATO (CHKD) :  Malaguti

%E@
INDUSTRES

CAMPAGNOLA (RE) - ITALY

4

H

K
L

GRADO DI PREC. PER QUOTE LINEARI E ANGOLARI SENZA TOLLERANZA SECONDO UNI-EN 22768-1
(PREC. LEVEL FOR LINEAR AND ANGULAR DIMENSIONS WITHOUT TOL. ACCORDING UNI-EN 22768-1)

GRADO DI PREC. PER TOLLERANZE GEOMETRICHE GENERALI SECONDO UNI-EN 22768-2
(PREC. LEVEL FOR GENERIC GEOMETRIC TOL. ACCORDING UNI-EN 22768-2)

TOLL. GEOMETR.
(GEOM. TOLS.)

MATERIALE (MATERIAL) :

DESCRIZIONE (DESCRIPTION]) :

Scocca con connettore micro posteriore

COD. ATRZ. (TOOL REF.) : - CODICE (REF.) :
DATA (DATE) SCALA (SCALE)
14/06/2021 1:5 P LA522‘22 P
3 2 1

RUGOSITA' SUPERF. (SURF. ROUGHN.)

[ 1.6 3.2 6.3 ]

SMUSSINON QUOT : 1X45° - RAGGI : RO,5 (CHAMFERS WITHOUT TOL : 1 X 45° - FILLETS : RO,5)
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IL FORO DI SCOLO DEVE ESSERE @19
(NON SBAVARE)

PRE-TRATTAMENTO SUPERF. (1st SURF. TREATMENT)

TRATT. TERMICO (HEAT TREATMENT) PESO GREZZO (RAW W.) (Kg.) | PESO FINITO (FINAL W.) (Kg) FOGLIO (SHEET)

TOLLERANZE GENERALI CARP. (GENERIC CARPENTERY TOLERANCES) :
CESOIA (SHEARING), PIEGA (BENDING) E OSSITAGLIO (OXYCUTTING) : £ 1 mm - SALDATURA (WELDING) : + 2 mm - PIEGATURA (BENDING) : + 1°

F FINE H GRADO DI PREC. PER QUOTE LINEARI E ANGOLARI SENZA TOLLERANZA SECONDO UNI-EN 22768-1

03z g~

Z 35 w

<5 M MEDIA (MEDIUM) K g O (PREC.LEVEL FOR LINEAR AND ANGULAR DIMENSIONS WITHOUT TOL. ACCORDING UNI-EN 22768-1)
Z oo

Z < b3

g s C GROSSOLANA (COARSE) | L 8 O GRADO DI PREC. PER TOLLERANZE GEOMETRICHE GENERALI SECONDO UNI-EN 22768-2

52 MOLTO GROSSOLANA © O (PREC.LEVEL FOR GENERIC GEOMETRIC TOL. ACCORDING UNI-EN 22768-2)
= Vv (VERY COARSE] =

DISEGNATO (DRAWN) :  Malaguti MATERIALE (MATER|AL) :

CONTROLATO (CHKD) :  Malaguti
DESCRIZIONE (DESCRIPTION]) :

Ef i f Scocca con connettore micro posteriore, 24 fori
|N.USTR|ES COD. ATRZ. (TOOL REF.) : CODICE (REF) :
DATA (DATE) SCALA (SCALE) PLA522—24P

CAMPAGNOLA (RE) - ITALY 12/01/2022 15
4 3 2 1

TRATTAMENTO SUPERF. FINALE (LAST SURF. TREAT.) QUANTITA" (Q.TY) | RUGOSITA' SUPERF. (SURF. ROUGHN.)

[ 1.6 3.2 6.3 ]

SMUSSINON QUOT : 1X45° - RAGGI : RO,5 (CHAMFERS WITHOUT TOL : 1 X 45° - FILLETS : RO,5)
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A3



25,60

292,80

225,00

200,00

|

75,80

584

7 5
456
N
)
\\ \\ =X I/
286,00
231,20
203,20
200,80
190,80 227 62
’\<
o
Q
<t
N
N
(@)
190,80 g
200,80 &
203,40
~— _—
— =
\:h’ — -l‘:/
224,60
286,00
7 5

-
IL FORO DI SCOLO DEVE ESSERE @19
(NON SBAVARE)
PRE-TRATTAMENTO SUPERF. (1st SURF. TREATMENT) TRATTAMENTO SUPERF. FINALE (LAST SURF. TREAT.) QUANTITA' (Q.TY) | RUGOSITA' SUPERF. (SURF. ROUGHN.)
TRATT. TERMICO (HEAT TREATMENT) PESO GREZZO (RAW W.) (Kg) | PESO FINITO (FINAL W.) (Kg) FOGLIO (SHEET) [ 16/ 32 6.3 ]

TOLLERANZE GENERALI CARP. (GENERIC CARPENTERY TOLERANCES) : SMUSSINON QUOT : 1X45° - RAGGI : RO,5 (CHAMFERS WITHOUT TOL : 1 X 45° - FILLETS : RO,5)

CESOIA (SHEARING), PIEGA (BENDING) E OSSITAGLIO (OXYCUTTING) : £ 1 mm - SALDATURA (WELDING) : + 2 mm - PIEGATURA (BENDING) : + 1°

Q s F FINE H E | GRADO DI PREC. PER QUOTE LINEARI E ANGOLARI SENZA TOLLERANZA SECONDO UNI-EN 22768-1
2 9
<5 M MEDIA (MEDIUM) K g O (PREC. LEVEL FOR LINEAR AND ANGULAR DIMENSIONS WITHOUT TOL. ACCORDING UNI-EN 22768-1)
Z oo
Z < b3
g s C GROSSOLANA (COARSE) | L 8 O GRADO DI PREC. PER TOLLERANZE GEOMETRICHE GENERALI SECONDO UNI-EN 22768-2
53 MOLTO GROSSOLANA © O (PREC. LEVEL FOR GENERIC GEOMETRIC TOL. ACCORDING UNI-EN 22768-2)
- (VERY COARSE) =
DISEGNATO (DRAWN) :  Malaguti MATERIALE (MATER|AL) :
CONTROLATO (CHKD) :  Trevisi
DESCRIZIONE (DESCRIPTION) : A3
§ E%i f Scocca con connettore micro anteriore
|N STR'ES COD. ATRZ. (TOOL REF) : — CODICE (REF) :
] DATA (DATE) SCALA (SCALE) P LA523 24P
CAMPAGNOLA (RE) - ITALY 12/01/2022 1:5 -



